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NAVOD K PROVOZU

Vysoce presné digitalni méridla

Poznamka:

PFi nastavovani pocate¢ni hodnoty je tfeba manzetu pfedem natlakovat o vice nez 1/3 otacky,
aby bylo zajisténo Uplné pfilnuti méfici plochy.

Karbidové vreteno a kovadlinka

Jedno oto€eni pouzdra zajisti posun vietena 0 5 mm
Stisknutim vidlice se vieteno zasune 0 3 mm
Nastavitelné rozliseni: 0,0002 mm/0,00001"
0,001 mm/0,00005"
0,01 mm/0,0005"

S datovym rozhranim (volitelny bezdratovy vysila¢ kod 7315-3350, je nutny pfijimac)

Mérfeni obliceju
Kaod Rozsah Pfesnost |Opakovatelnost
Rovinnost | Paralelismus
3359-25 0-25mm/0-1" 0,5um 0,3um 0,3um 0,6um

Vestavéna bezdratova technologie (je zapotfebi pfijima¢ s kodem 7315-2/3/6/7/8/9)

Méreni obli¢eju
Kaod Rozsah Pfesnost Opakovatelnost
Rovinnost Paralelismus
3359-25WL | 0-25mm/0-1" 0,5um 0,3um 0,3um 0,6um

0-25mm/0-1"
0.0001mm/ .00001"

M HOLD DATA
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1-Kovadlina 6 — Tlacitko 'ON/OFF' 11 — Tlacitko 'DATA'

2-Méfici plocha z karbidu 7 — Tlacitko 'ZERO' 12 — Vidlice pro zasunuti vietena
3-Vieteno 8 — Deska 13 — Pouzdro

4-Rozhrani pro vystup dat 9 — Tlacitko 'M'

5-LCD displej 10 — Tla¢itko 'HOLD'

1.

2.

Napajeni: dobijeci baterie, pro 24 hodin nepretrzitého provozu. Pouzivejte prosim specialni
nabijecku.

Tlagitka:

ON/OFF: Zapnuti/vypnuti

M: Kratkym stisknutim pfepnete vychozi rezim /PO/P1/P2/P3/P4/P5/P6/P7/P8/P9

Vychozi zakladni funkce

(P0): Na displeji se zobrazi PO.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'ZERO' se vynuluje.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'DATA' se spusti pfenos dat.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'HOLD' se zamkne nebo odemkne displej. V uzaméeném stavu
displej zobrazuje tlac¢itka 'HOLD', 'DATA', 'RES' a 'ON/OFF' jsou funkéni a tlaCitka 'ZERQO' a 'M'
jsou nefunkeni.

Méreni extrémnich hodnot (P1):

Na displeji se zobrazi P1.

---Kratkym stisknutim tlac¢itka 'ZERO' muzete pfepinat mezi méfenim maximalni, minimalni a
maximalni a minimalni hodnoty.

---Kratkym stisknutim tlaitka 'HOLD' spustite/ukoncite méreni extrémnich hodnot.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'DATA' spustite pfenos dat.

Prednastavena data (P2):

Na displeji se zobrazi P2.

---Kratkym stisknutim tladitka 'ZERO' nastavte pocatecni hodnotu na nulu.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'DATA' zmérite hodnotu.

---Kratkym stisknutim tlac¢itka 'HOLD' pfepnéte mezi kladnym a zapornym znaménkem.
---Kratkym stisknutim tlacitka 'M' ulozte aktualni nastaveni dat a prejdéte do dalSiho rezimu.

Tolerance (P3-P5):

Nastaveni horni tolerance (P3):

Na displeji se zobrazi P3.

---Kratkym stisknutim tlagitka 'ZERO' nastavte horni toleranci na nulu.
---Kratkym stisknutim tladitka 'DATA' zménte hodnotu.
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---Kratkym stisknutim tlacitka 'HOLD' pfepnéte mezi kladnym a zapornym znaménkem.
---Kratkym stisknutim tlacitka 'M' ulozte aktualni nastaveni a pfejdéte do dalSiho rezimu.

Nastaveni zakladni velikosti tolerance (P4):

Na displeji se zobrazi P4.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'ZERO' nastavte zakladni velikost na nulu.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'DATA' zmérite hodnotu.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'M' ulozte aktualni nastaveni a pfejdéte do dalSiho rezimu.

Nastaveni dolni tolerance (P5):

Na displeji se zobrazi P5.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'ZERO' nastavte dolni toleranci na nulu.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'DATA' zmérite hodnotu.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'HOLD' pfepnéte mezi kladnym a zapornym znaménkem.
---Kratkym stisknutim tlacitka 'M' uloZte aktualni nastaveni a pfejdéte do dalSiho rezimu.

PFepinani mezi metrickymi a palcovymi jednotkami (P6):

Na displeji se zobrazi P6.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'ZERO' pfepnéte mezi mm a palci.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'M' ulozte aktualni nastaveni a pfejdéte do dalSiho rezimu.

Doba vypnuti (P7):

P7 se zobrazi na displeji.

---Kratkym stisknutim tlac¢itka 'ZERQO' nastavite automatické vypnuti. Displej zobrazi 00:01, coz
znamena automatické vypnuti po deseti minutach necinnosti. Displej zobrazi 00:00, coz
znamena, ze automatické vypnuti neni aktivni.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'M' uloZte aktualni nastaveni a pfejdéte do dalSiho rezimu.

Nastaveni analogového ukazatele na nulu (P8):

Na displeji se zobrazi P8.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'ZERO' vynulujte aktualni analogovy ukazatel.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'M' ulozte aktualni nastaveni a prejdéte do dalSiho rezimu.

Smér spinace (P9):

Na displeji se zobrazi P9.

---Kratkym stisknutim tlagitka 'ZERO' pfepnete smér. A znamend, Zze smér pocitani je kladny, kdyz
se vieteno pohybuje doprava, a ¥ znamena, Zze smér pocitani je zaporny, kdyz se vieteno
pohybuje doprava.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'M' ulozZite aktualni nastaveni a prejdete do dalSiho rezimu.

Funkce resetovani
---Kratkym stisknutim tlagitek 'ZERO' a 'M' souc¢asné obnovite tovarni nastaveni
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3.Na displeji se zobrazi ERR01, coz znamena, Ze dekddovani dat je abnormaini;
Na displeji se zobrazi ERR02, coz znamena, Ze nastaveni horni a dolni tolerance je abnormaini.
Na displeji se zobrazi ERRO3, coz znamena, Ze data pfekraCuji maximalni a minimalni limity
zobrazeni.
Poznamka: Chybové hlaseni ERR02 a ERRO3 Ize rychle odstranit pomoci funkce resetovani.

4. Vycistéte méfici plochy a nastavte standardni konce, poté nastavte pocatecni hodnotu. Mikrometr
by mél byt pravidelné kontrolovan, aby bylo zajiSténo spravné nastaveni po€ate¢ni hodnoty.

Poznamka: Pfi nastavovani po¢ate¢ni hodnoty je tfeba pouzdro pfedem natlacit o vice nez 1/3
otacky, aby bylo zajisténo uplné prilnuti méfici plochy.

5.Méfeni: Funkci limitu Ize pouzit pfi kontrole sérii obrobkl
---Nastavte méfidlo do vhodné polohy podle testovaného obrobku
---Stisknéte vidlici, vloZzte méfeny obrobek mezi dvé méfici plochy meéfidla, uvolnéte vidlici a mirné
zatfeste mérenym obrobkem, aby byl obrobek v plném kontaktu s obéma méficimi plochami
méfidla
-- -Prectéte vysledky méfeni.
---Po dokonéeni ¢teni stisknéte vidliCku a vyjméte obrobek.

6. Zabrarite naraz(im a ponofeni do vody.

7. Po pouziti namazte kontaktni bod olejem.
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